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Monitorización de DP en líneas de la red de distribución
Estrategia de mantenimiento predictivo aplicada por EDP Redes España en colaboración con 

Ampacimon

Requisitos de implementación en cables y resto de activos (transformadores/GIS/cabinas):

• Sensor HFCT buena sensibilidad para cubrir > 2km de cable

• Eliminación automática de ruido para encontrar pulsos de DP atenuados

• Parámetros de agrupación y reconocimiento para discriminar defectos

• Método de localización para determinar el elemento afectado

• Enfoque de dos pasos:

− Nivel 1: Detección de defectos

− Nivel 2: Localización de defectos

→ OPTIMIZADA

→ FIABLE

→ EFICAZ



Planteamiento de monitorización en todos los activos

PASADO
2015 – 2021

PRESENTE
Desde 2021

FUTURO
Para 2024

Adquisición de 

datos

Distribuidora con equipo 

portátil de DP

(>1000 mediciones)

Distribuidora con equipo 

portátil de DP

+

sensor HFCT permanente

de bajo costo

(>1500 sensores)

Distribuidora con solución 

de monitorización 

permanente

Diagnóstico de DP

Tecnólogo Experto en DP

(servicios externos)

(>300 DP interna en cable, 

cabina o transformador)

Distribuidora con 

herramientas de IA en 

equipos portátiles de PD

Distribuidora con 

herramientas de IA 

integradas en solución 

permanente

Planificación del 

mantenimiento 

preventivo

Distribuidora + 

Tecnólogo Experto en DP

con análisis manual

Distribuidora con 

procedimiento interno

Distribuidora en el sistema 

de gestión de activos

Innovación

Fase 1

Innovación

Fase 2

Nota: en azul datos de experiencias reales de la monitorización realizada en la red de distribución de EDP



Desarrollo de soluciones para monitorización permanente

Recepción y clasificación de alertas por prioridad 
combinada (estado DP + criticidad activo)

INSTRUMENTACIÓN DE 

MONITORIZACIÓN 

PERMANENTE

SISTEMA DE GESTIÓN 

DE ACTIVOS

PLATAFORMA DE 

DIAGNÓSTICO DP

Reconocimiento de defectos con IA e interpretación 
con generación de acciones recomendadas

Adaptada al tipo de instalación

− Subestación

− Centro de transformación

− Apoyo



Solución disponible para monitorización en subestación

• Instrumentación estándar para DP + Multiplexor + Sensores HFCT

• Instalación 1x sensor HFCT en 1/3 celdas seleccionando máxima cobertura

• Comunicación existente en subestación

• Diagnóstico en plataforma

Cobertura detección
17% de la red

(caso de estudio de EDP)



Solución en desarrollo para monitorización en CT

• Instrumentación combinada 1xDP + 9xTemperatura terminal + 1xHumedad + Localización de faltas

• Instalación 1x sensor HFCT en 1/3 CTs seleccionando máxima cobertura

• Sincronización GPS

• Comunicación existente en CT (restricciones franja horaria)

• Diagnóstico en plataforma

1-2 km

Cobertura detección
75% de la red

(caso de estudio de EDP)

Datos del sensor DP enviados a la plataforma de diagnóstico



Siguiente paso solución genérica para SE, CT y Apoyo

Objetivo: Cobertura de detección de defectos en el 100% de la red

✓ Instrumentación combinada 1xDP + 9xTemperatura terminal + 1xHumedad + Localización de faltas

✓ Instalación 1x sensor HFCT en 1/3 celdas/CTs seleccionando máxima cobertura

✓Sincronización GPS

Х Comunicación existente en SE, CT o Apoyo

INSTRUMENTACIÓN DE 

MONITORIZACIÓN 

PERMANENTE

SISTEMA DE GESTIÓN 

DE ACTIVOS

PLATAFORMA DE 

DIAGNÓSTICO DP

NB-IoT

✓Comunicación IoT (restricciones ancho de banda)

✓Diagnóstico embebido en instrumentación:

− Clusterización de múltiples fuentes de DP

− Reconocimiento de defectos con IA

✓Diagnóstico en plataforma para interpretación 

de alertas y generación de acciones recomendadas



DONDE ESTAMOS

• La aplicación de monitorización en servicio de DP en líneas de la red de distribución
requiere el uso de sensores de alta frecuencia para cubrir el mayor número de activos
con una infraestructura optimizada.

• Para que la solución sea fiable, asegurando la detección de los defectos más comunes
presentes en los cables aislados, se requiere una potente eliminación de ruido, y
herramientas de IA para agrupar y reconocer el tipo de las distintas fuentes de DP, que
permitan a la compañía de distribución trabajar de forma independiente.

SIGUIENTES PASOS

• Existen y están en desarrollo soluciones que permitirán monitorizar de forma eficaz las
posiciones de subestación y centros de transformación combinando la medida de DP con
otros parámetros que permitan mejorar el mantenimiento de las líneas. Sin embargo para
cubrir el 100% de la red es necesario desarrollar nuevas soluciones con instrumentación
que integre comunicación IoT, lo que exige un reto adicional, embeber herramientas de IA
para clustering y reconocimiento de patrones, que actualmente corren en un servidor
remoto con alta capacidad de procesamiento.
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